INSTRUKCJA UZYTKOWANIA ZAWIESI t ANCUCHOWYCH

Opracowana przez INTER ROPE Sp. z 0.0. na podstawie normy PN-EN 818-6 ,,Bezpieczenstwo. tancuch o ogniwach
krétkich do podnoszenia fadunku. Czes¢ 6: Zawiesia fancuchowe. Informacje dotyczace uzytkowania i konserwacji

podawane przez wytworce.”

1. Czynnosci poprzedzajace przetadunek.

a. Upewni¢ sie, ze tadunek spoczywa swobodnie (nie jest przykrecony lub w inny sposéb zablokowany).

b. Ustali¢ mase i rodzaj podnoszonego tadunku .

c. Dobrac zawiesie do pracy bez przecigzenia, z odpowiednim wspétczynnikiem uktadu ciegien podanym w
Tablicy 3 normy PN-EN 818-4+A1, a w przypadku uzycia mniejszej ilosci ciegien Tablicy A.2 normy PN-EN 818-
6, chyba ze na atescie podane sg inne wartosci

d. W przypadku zawiesi wielociegnowych podwiesi¢ luzno zwisajgce ciegna, ktére nie sg w uzyciu

e. Sprawdzi¢ stan techniczny zawiesi czy nadaja sie one do uzytku !!!

f.  UpewnicC sie, ze :

- zawiesie w trakcie podnoszenia nie bedzie powodowac¢ uszkodzenia tadunku i samo nie ulegnie uszkodzeniu,
- masa tadunku odpowiada DOR zawiesia przy zastosowanym ukfadzie,

- tadunek bedzie stabilny w czasie podnoszenia tzn. punkt zamocowania haka znajdowac sie bedzie
bezposrednio nad srodkiem ciezkosci fadunku

2. Ustalenie potozenia zawiesia.

W czasie ustalania potozenia zawiesia w stosunku do tadunku nalezy upewni¢ sie, ze:

a. Ciegna zawiesia nie majg tendencji do skrecania si¢ i nie posiadajg weztow

b. Obcigzenie zawiesia jest symetryczne, a zakonczenia dolne zawiesia znajdujg sie w prawidtowym potozeniu

c. Haki zawiesi ciegnowych zaczepiane za ucha sg zatozone od wewnatrz tak aby rogi hakéw znajdowaty sie na
zewnatrz.

d. Katrozwarcia ciegien nie przekracza 120°, a masa fadunku nie przekracza DOR wynikajgcego z kata rozwarcia
ciegien.

e. Ciegna zawiesi nie stykajg sie bezposrednio z ostrymi krawedziami lub sg zabezpieczone podktadkami

f.

Zawiesie nie jest zaczepione za czesci lub elementy fadunku, nie przeznaczonych do tego celu
3. Podnoszenie tadunku.

Podczas podnoszenia fadunku nalezy bezwzglednie sie upewnié, ze:

a. Jest stosowany znany kod sygnalizacyjny , zrozumiaty dla kazdego cztonka brygady przetadunkowe;.

b. Usunieto wszystkie przeszkody utrudniajgce swobodny ruch fadunku.

c. Istnieje dostateczna wysoko$¢ do podnoszenia .

d. Wszystkie osoby biorgce udziat w operacji podnoszenia mogg sie widzie¢ lub mie¢ mozliwos¢ komunikowania
sie miedzy soba.

e. Pracownicy przetadunkowi sg odsunieci od tadunku, z wyjatkiem osoby kontrolujgcej poczatkowg faze
podnoszenia i ruchu przenoszonego tadunku.

f. tadunek jest w rownowadze, a ciegna zawiesia rGwnomiernie obcigzone.

g. tadunek jest podnoszony lub opuszczany bez kotysan i nadmiernych szarpnieé.

h. Zawiesie nie jest blokowane pod obcigzeniem.

4. Srodki ostroznosci.

Nigdy nie nalezy:

a. Dokonywac obrébki cieplnej, cynkowania, metalizowania i naktadania innych powlok na elementy zawiesia

b. Przebywaé pod zawieszonym na haku dzwignicy tadunkiem.

c. Pozostawiaé¢ zawieszonego tadunku na haku dzwignicy bez nadzoru.

d. Ciggna¢ zawiesia po podtozu.

e. Pozostawia¢ zawiesie w miejscu, gdzie bedg narazone na dziatanie korozji, butwienie lub gnicie.

f. Uzytkowa¢ zawiesia w srodowisku o temperaturach powyzej 100 ° C lub ponizej minus 40° C
5. Kontrola i badania okresowe.

1. Kontrola biezaca polega na ogledzinach stanu technicznego zawiesia przed rozpoczeciem kazdego
podnoszenia oraz obserwacji zawiesia w czasie uzytkowania.

2. Kontrola okresowa:

a. Kontrola powinna by¢ wykonana przez kompetentnych pracownikéw z wpisem do karty kontroli zawiesia

b. Wizualna kontrola okresowa, powinna by¢ przeprowadzana w odstepach czasu wyznaczonych przez

uzytkownika w zaleznosci od warunkow i natezenia pracy, minimum co 6 miesiecy, z zaleceniem
przeprowadzenia kontroli szczeg6towej wraz badaniami statycznymi (obcigzenie DOR x 1,5 przez okres
5 minut) w odstepach nie przekraczajacych 12 miesiecy (od momentu wprowadzenia do uzytkowania) i
skrécenie tego okresu przy duzym natezeniu pracy.

6. Wycofanie z eksploatacji.

Zaleca sie wycofanie zawiesia z uzytkowania gdy:

a. identyfikacja zawiesia jest niemozliwa

b. zostaly zuzyte, spekane lub odksztatcone goérne lub dolne zakonczenia

c. brak jest swobodnego przegubu pomiedzy ogniwami, ogniwa fancucha sg wydtuzone lub wystepuje
dostrzegalna réznica dtugosci ciegien w wielociegnowych zawiesiach

d. wystepujg przeciecia, naciecia ztobki, pekniecia, nadmierna korozja, cieplne odbarwienie, zgiecia lub inne
uszkodzenia mechaniczne

e. wystepujg inne zuzycia dyskwalifikujgce wymienione w normie PN-EN 818-6

ZAWIESIA POWINNY BYC PRZECHOWYWANE NA ODPOWIEDNIO OZNACZONYCH STOJAKACH

Wszystkie szczegotowe warunki dotyczace stosowania i konserwacji zapisane sg w Polskich Normach serii PN — EN 818.



