INSTRUKCJA UZYTKOWANIA ZACISKOW WZMOCNIONYCH CROSBY typ G450

Opracowana przez INTER ROPE Sp. z 0.0. na podstawie Instrukcji CROSBY i Normy PN-EN 13411-5+A1.
Nie przeczytanie, brak zrozumienia i nieprzestrzeganie zasad podanych w niniejszej instrukcji moga
spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.
Zawsze nalezy stosowac¢ rozmiar zacisku dopasowany do srednicy zaciskanej liny stalowe;j.
Lina powinna byé¢ przygotowana zgodnie z instrukcja.
Zawsze sprawdz sprawnos¢ wykonanego potaczenia zaciskami z sitg rowng lub wieksza niz wymagana w
danej aplikacji, a nastepnie sprawdz zaciski i dokre¢ ponownie nakretki zgodnie z zalecang sita.
Oceny sprawnosci potgczen i zakonczen lin stalowych wykonanych zaciskami CROSBY typ G450 oparte sg na parametrach
minimalnych sit zrywajacych lin stalowych. Wytrzymato$¢ poprawnie wykonanego zakonczenia wynosi 80% minimalnej
wytrzymatosci liny.
Liczba wymaganych do poprawnego zakohczenia zaciskdw podana jest w deklaracji zgodnosci i Tablicy B.2 normy PN-EN
13411-5+A1 i dotyczy lin RHOL i RHLL konstrukcji 6x19, 6x37 i 6x36 z rdzeniami organicznymi lub stalowymi. W przypadku
lin powyzej Srednicy 24 mm konstrukcji SEALE lub podobnych, w ktérych druty zewnetrzne majg wyzszg srednice, nalezy
zastosowac o 1 zacisk wiecej niz zalecane lub podane w Tablicy B.2. 1 zacisk wigcej powinien by¢ réwniez stosowany w
zakonhczeniach lin opasanych na kotach (Rys. 2).
Zalecana w deklaracji zgodnosci lub podana w Tablicy B.2 liczba zaciskéw dotyczy rowniez lin klasy 8x19 i lin odpornych na
rotacje klasy 19x7 ponizej 40 mm Srednicy.
Dla innych klas lin nie wymienionych powyzej, zalecamy skontaktowanie sie z Inter Rope Sp. z 0.0. lub Crosby celem
poprawnego dobrania zaciskow, by zapewni¢ pozgdany wskaznik bezpieczehstwa.
Zaciski linowe nie sg rekomendowane do wykonania zakonczen lin stosowanych w dzwigach osobowych i platformach oraz
aplikacjach stuzgcych do podnoszenia ludzi. Prawidtowy wybér typu zakonczenia jest zawsze obowigzkiem uzytkownika.
Wszystkie zalecenia dotyczace ilosci zaciskow i momentow dokrecania nakretek odnoszg sie do lin o powierzchniach
czystych, suchych i wolnych od smaru.
Zaciskanie petli nalezy rozpocza¢ od wyznaczenia odpowiedniego odcinka liny stalowej i uformowaniu petli z uzyciem
minimalnej dtugosci wolnej liny podanej w Deklaracji zgodnosci i Tablicy B.2 normy PN-EN 13411-5+A1 liczonej od
zakonhczenia kauszy lub petli. Zatozy¢ pierwszy zacisk w odlegtosci szerokosci kabtgka od martwego konca liny. Zatozy¢
srube w ksztalcie U na martwy koniec liny. Czynny, pracujgcy koniec liny zawsze powinien spoczywac w kabtgku. Nakretki
nalezy dokrecac¢ na przemian, raz jedng raz druga, kluczem dynamometrycznym, az zostanie osiggniety moment zalecany
w Deklaracji zgodnosci i Tablicy B.2 normy PN-EN 13411-5+A1.
Jezeli wymagane sg 2 zaciski, drugi zacisk powinien zosta¢ usadowiony tak blisko kauszy lub petli jak to jest mozliwe i
umocowany doktadnie w taki sam sposéb jak zacisk pierwszy. Nakretki nalezy dokreca¢ na przemian, raz jedng raz druga,
kluczem dynamometrycznym, az zostanie osiggniety moment zalecany w deklaracji lub Tablicy B.2 normy.
Jezeli wymagane sg 3 zaciski lub wiecej, drugi zacisk powinien nie by¢ dokrecony za pierwszym razem. Dodatkowe zaciski
powinny by¢ rownomiernie rozmieszczone na linie, a ich nakretki dokrecane naprzemiennie, wybierajgc jednoczesnie luz
liny. Nakretki wszystkich zaciskow powinny by¢ dokrecone, az zostanie osiggniety moment zalecany w deklaracji lub Tablicy
B.2 normy. Usytuowanie zaciskéw pokazano na rysunku 1.
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Rys. 1

W przypadku stosowania zakonczenia na kole nalezy doda¢ dodatkowy zacisk, a ich rozmieszczenie powinno by¢ takie jak
pokazane na rysunku 2.

Rys. 2

Stosowanie zaciskow do fgczenia dwoch koncéw lin stalowych jak na rysunku 3 wymaga zastosowania dwukrotnie wiekszej
ilosci zaciskéw. Zasada instalacji oraz dokrecania jest taka sama jak w przypadku tworzenia petli.

Rys.3 ~ e

Jezeli wzgledy bezpieczenstwa wymagajg uzycia wiekszej ilosci zaciskdw nalezy kazdorazowo odpowiednio wydtuzy¢
dtugos¢ martwego konca liny proporcjonalnie do ilosci zastosowanych zaciskéw.

W kazdym przypadku nalezy pamietac o przetestowaniu wykonanego potgczenia. Zaleca sie, aby obcigzenie testowe byto
rowne lub wieksze od obcigzenia jakie spodziewamy sig, ze wystgpi podczas eksploatacji. Po wykonanym tescie nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ momenty dokrecenia nakretek we wszystkich zaciskach.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ czy momenty dokrecenia wszystkich nakretek sg prawidtowe. Norma zaleca ponowne
dokrecanie nakretek po 10 000 cykli (ciezkie warunki pracy) lub 50 000 cykli (lekkie warunki stosowania), a jezeli nieznana
jest liczba cykli mozna stosowac inne okresy np. co 3 miesigce.



