INSTRUKCJA UZYTKOWANIA LIN STALOWYCH

Opracowana przez INTER ROPE Sp. z 0.0. na podstawie normy PN-EN 12385-3 , Liny stalowe. Bezpieczenistwo. Cze$¢ 3: Informacje dotyczace
stosowania i konserwacji.”

1. Temperatura pracy lin
- Liny z rdzeniami wiékiennymi i polipropylenowymi moga pracowa¢ maksymalnie do 100°C
- Liny z rdzeniami stalowymi i sploty moga pracowa¢ maksymalnie do 200°C, ale konieczne jest obnizenie dopuszczalnego obcigzenia roboczego w zaleznosci
od konstrukgji oraz czasu pracy w temperaturze powyzej 100°C. Srednio mozna przyjmowa¢ 10% strate wytrzymatosci.
- Liny bez przeszkdd moga pracowac w temperaturach ujemnych do -40°C, jednak nalezy uwzglednia¢ wtasciwos$ci zastosowanych smaréw

2. Temperatura pracy zakonczen lin
Oprdcz ograniczen temperatur pracy lin wymienionych powyzej i ograniczen Producenta liny lub urzadzenia, w ktérych lina ma zastosowanie, nie nalezy
przekracza¢ nastepujgcych temperatur pracy:
- Petla zacisnieta tulejg aluminiowa: 150°C
- Petla zacis$nieta tulejg stalowg: 200°C
- Koicdwka stozkowa zalana cynkiem lub stopem cynku: 120°C
- Koricowka stozkowa zalana substancjg zywiczng — wedtug instrukcji wytworcy

3. W przypadku wyjatkowo niebezpiecznych warunkéw uzytkownik zobowigzany jest do oceny ryzyka i odpowiedniego dostosowania dopuszczalnych obciazen
roboczych

4. Kontrola liny i dokumentéw oraz sktadowanie liny

Stan liny oraz $wiadectwo zgodnosci nalezy sprawdzi¢ po dostawie. Certyfikat nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu. Nie mozna stosowac liny do podnoszenia,
jezeli uzytkownik nie ma waznego certyfikatu. Znakowanie liny powinno odpowiada¢ $wiadectwu.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas roztadunku i transportu liny — zgodnie z naklejkg umocowang kazdorazowo na linie.

Lina powinna by¢ przechowywana w miejscu czystym, dobrze wentylowanym, suchym i pod przykryciem lub zabezpieczona wodoodpornym materiatem w przypadku
sktadowania na zewnatrz. Przede wszystkim nalezy ograniczy¢ jakikolwiek kontakt z woda lub substancjami powodujacymi korozje. Lina nie powinna by¢ sktadowana w
pomieszczeniach o wysokiej temperaturze. Liny nie nalezy sktadowaé bezposrednio na podtozu, a w przypadku liny na bebnie — beben powinien by¢ tak usytuowany,
aby zapewnié¢ pod nim przeptyw powietrza.

W przypadku dtugiego sktadowania zaleca sie przewinigcie liny wraz ze wzrokowa kontrolg jej stanu technicznego co 10-12 miesiecy.

Line nalezy okresowo kontrolowad.

5. Kontrola urzadzenia

Przed zainstalowaniem nowej liny nalezy sprawdzi¢ stan i wymiary czesci majacych zwigzek z ling np. bebndéw, két linowych i oston lin, w celu sprawdzenia, czy znajdujg
sie one w zakresie tolerancji roboczej okreslonej przez wytworce sprzetu. Nalezy sprawdzié czy kota linowe obracajg sie swobodnie. Dla lin pracujgcych na dzwigach
rzeczywista srednica rowkéw powinna by¢ co najmniej o 5% wieksza od nominalnej srednicy liny. Rowki w ktérych prowadzona jest lina powinny zapewnia¢ doktadne
przylegania powierzchni splotek do rowka. Srednice i stan rowka nalezy sprawdzi¢ z uzyciem sprawdziandéw. W przypadku nadmiernego zuzycia rowkéw nalezy poddac
je ponownej obrdbce, jezeli ich wytrzymatosé nie ulegnie obnizeniu, lub bezwzglednie wymienic.

UWAGA: Jezeli rowki liny zuzyjq sie i lina jest zaciskana na bokach, ograniczone jest przemieszczanie sie splotek i drutdw oraz obnizona jest zdolnos¢ liny do przeginania,
co niekorzystnie wptywa na trwatos¢ liny i najczesciej powoduje powstanie uszkodzen w postaci tzw. koszy.

Nalezy bezwzglednie upewnic sie, czy katy nabiegania liny w urzadzeniu nie przekraczaja katéw zalecanych i dopuszczonych przez producenta liny (w szczegdélnosci w
przypadku lin specjalistycznych z rdzeniami PWRC oraz lin nieodkretnych).

6. Obstuga i montaz liny

Liny zwinietej w krag nie nalezy wyciggac z nieruchomego kregu, gdyz powoduje to dodatkowe skrecanie liny i tworzenie petli. Line nalezy odwija¢ poprzez rozkrecanie
samego kregu, a w przypadku zbyt duzych kregédw do odwijania nalezy stosowac obrotowe tarcze lub kretliki.

W przypadku liny na bebnie nalezy stosowac stojaki do odwijania lin. Nalezy zapewni¢ poprawne naprezenie nawijanej liny oraz kat nabiegu. Jezeli nowa lina jest
instalowana za pomoca starej nalezy stosowac oporicze w celu zapewnienia swobodnego obrotu lin i unikniecia przenoszenia odkretu ze starej liny na nowa. Kategorycznie
zabrania sie sztywnego taczenia koncéw lin pod rygorem utraty praw do gwarancji.

Jezeli konieczne jest przeciecie liny odprezonej, oploty zabezpieczajgce o dtugosci réwnej przynajmniej dwém srednicom liny, nalezy stosowac po obu stronach
zaznaczonego przeciecia. Dla lin nieodprezonych, nieodkretnych i konstrukcji specjalistycznych zaleca sie stozkowanie koricdw lin lub zastosowanie przynajmniej dwdch
oplotéw po kazdej cietej stronie.

UWAGA: Niektdre liny specjalistyczne zawieraja materiaty syntetyczne, ktére podczas wzrostu temperatury na skutek ciecia, ulegaja rozktadowi i moga wydzielac¢
toksyczne opary.

Nowa line nalezy wprowadza¢ do ruchu stopniowo poprzez powolng prace lub prace pod niepetnym obcigzeniem przez kilka cykli roboczych. Umozliwia to nowej linie
stopniowe dostosowanie sie do warunkéw roboczych. Nalezy sprawdzi¢ czy lina prawidtowo nawija sie na beben, czy nie wystepuja luzne zwoje lub krzyzowanie sie
zwojow liny na bebnie.

7. Kontrola i badanie liny

Zaleca sie terminowe kontrole stanu technicznego liny. W zaleznosci od zastosowania kontrole powinny by¢ zgodne z ISO 4309, I1SO 4344, PN-EN 12927-7. W linach
kompaktowanych pekniete druty pozostaja na swoich miejscach, nie wystepujac ze splotek. W przypadku kompaktowanych lin specjalistycznych PYTHON liczbe
peknietych drutéw nalezy sprawdzaé poprzez wygiecie liny w tuk o minimalnym promieniu ugiecia wyznaczonego dla danej konstrukgji.

8. Smarowanie liny

Zabezpieczanie oryginalnym smarem fabrycznym zwykle zapobiega powstaniu korozji podczas dostawy, sktadowania i eksploatacji oraz umozliwia, w zaleznosci od
przeznaczenia, poslizg lub tarcie liny podczas jej pracy. W przypadku koniecznosci dodatkowego smarowania liny podczas eksploatacji nalezy stosowaé smar
kompatybilny z typem smaru wytwércy oraz dopasowanym do zastosowania liny i warunkéw srodowiskowych jej pracy. Zastosowanie zbyt duzej ilosci smaru lub jego
nieprawidtowy dobér moze prowadzi¢ do nagromadzenia obcych czastek na powierzchni liny, a tym samym do $ciernego uszkodzenia liny, bebna i kot.

9. Dobér liny

Zaleca sie stosowanie lin okreslonych przez wytwdrce urzadzenia i opisanych w dokumentacji techniczno ruchowej urzadzen.

Jezeli wiadomo, ze Scieranie bedzie podstawowym czynnikiem zuzycia, nalezy zwraca¢ uwage by dobierac line z jak najgrubszymi drutami zewnetrznymi lub
specjalistyczng konstrukcje kompaktowang, zachowujgc wszystkie wymagania odnosnie zmeczenia od przeginania.

Ze wzgledu na proces zgniatania nie zaleca sie stosowania lin z rdzeniami witékiennymi lub lin przeciwzwitych w przypadku wielowarstwowego nawijania, celem
ograniczenia zjawiska ,,drum crushing”.

UWAGA: Wszystkie szczegotowe warunki dotyczace stosowania i konserwacji zapisane sa w Polskiej Normie PN-EN 12385-3



